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Prozessanschluss Gewinde
(Kupferlegierung, St35 oder CrNi-Stahl)

Thermorneter
45 27 10 26

Typ 52 G¥%B
63 G%B 27 10 26
100 G%B 27 10 26
160 G%B 27 10 26
200 G¥%B 27 10 26

Typ 73 63 G%B 27 16 26
100 G%B 27 16 26
160 G%B 27 16 26
200 G%B 27 16 26

Prozessanschluss Schweil3zapfen
(St35 oder CrNi-Stahl)

Thermorneter od;

Typ 52 43 24 10 : @ -
80 24 10 T
140 24 10 Schweil3bereich
180 24 10 N
Typ 73 43 24 16 : - g
80 24 16 l l l g
140 24 16 8
180 24 16 2

Passende Einbauldngen der Thermometer Typen 52 und 73

Prozessanschluss Einbaulange | 1 des Thermometers

Gewinde l1 = Einbaulange h des Schutzrohres

Schweif3zapfen l1 = Einbaulange b des Schutzrohres + 20 mm [0,8 in]
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Die in diesem Dokument beschriebenen Geréte entsprechen in ihren technischen Daten dem derzeitigen Stand der Technik.
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